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Navod k obsluze CZ IGM Professional

CE-ES-PROHLASENI O SHODE

VYROBCE:

P1ZZI OFFICINE S.r.l.
Regione Torame - 13011 BORGOSEIA (VQ)
ITALIA

timto prohlasduje, Ze zafizeni:

Tlakovy davkovac lepidla, nerezovy, A12.
MOD.9010/9011/9012/9013/9014/9015/9016/9017

Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje véem
predpistm 89/392/EEC (EC) Konstruovano ve shodé s:
EN 292/1
EN 292/2
EN 294
EN 349
EN 60204/1

PIZZI1 OFFICINE S.r.L

UMBERTO PIZZI :
e S 2

2 www.igm.cz
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OBECNY ROZPAD TLAKOVE NADOBY

OBECNY ROZPAD TLAKOVEJ NADOBY
NYOMASTARTO EDENY ALTALANOS FELEPITESE
OGOLNA BUDOWA ZBIORNIKA CISNIENIOWEGO
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GRATULUJEME, ZE JSTE SI ZVOLILI PRODUKT PIZZI VYROBENY PRO IGM

Tato piirucka obsahuje viechny potfebné informace pro spravnou montaz a pouziti tlakového davkovace
lepidla. Pro bezpecnost a spokojenost zdkaznika a pro dobrou spolehlivost produktu. Je nezbytné provézt
spravné montdz a funkci peclivé otestovat na vzorku pred zahdjenim prace. Nespravna montaz nebo Spatné
provedené testy mohou vyrobek poskodit nebo ohrozit obsluhu. Vsechny informace v tomto manualu se
vztahuji k poslednimu modelu vyrobku v dobé tisku. Pro jakékoliv dalsi informace prosim, kontaktujte svého
dodavatele nebo nejblizsi servisni stiedisko IGM. Vyrobce si vyhrazuje pravo na provedeni zmén bez pfedchoziho
upozornéni. Tento dokument je pouze pro Vase osobni pouziti. Veskeré kopirovani je zakdzano bez predchoziho

pisemného souhlasu IGM nastroje a stroje s.r.o.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi Obchodnimi podminkami a Reklamaénim fadem firmy IGM néstroje a stroje

s.r.o., jehoz aktualni verze je k dispozici na www.igm.cz.

Viyrobni spolecnost Pizzi zarucuje, ze tento vyrobek

byl testovén a schvélen k pouzivani. Je dulezité, abyste
si tyto pokyny dukladné precetli a porozuméli vsem
boddm. Tim dosahnete maximalnich vysledkd pfi praci
s vyrobkem.

1 VSEOBECNE INFORMACE
Tlakovy sprejovy davkovac lepidla a barev z nerezové
oceli pro PVAC lepidlo.

1.1 Identifikace zafizeni

Prenosny davkovac PVAC lepidel je tlakovatelny a
pracuje i bez stalého pfipojeni ke kompresoru.
Nepottebuje elektricky proud.

Pokud chcete pouzivat rozprasovac, je nutné pfipojeni
ke kompresoru.

1.2 Dodani

Tlakovy sprejovy davkovac lepidla a barev se dodava se
vsemi namontovanymi dily, bez lepidla, nenatlakovany
a s vodni redukci pro cisténi trysek.

Je dodavany v kartonové krabici o celkové hmotnosti
baleni 14 kg.

Rozméry: 28 x 28 x 65 cm.

2 POUZITI

Tlakovy sprejovy davkovac lepidla a barev pracuje
se vséemi druhy PVAC lepidel na bazi vody a na bazi
rozpoustédla, jednoslozkovych lepidel a feditelnych
natérovych hmot.

Vyvinuto prevazné pro profesiondlni pouziti.

2.1 Lepidla

Pouzivejte PVAC lepidla s hustotou a k Gcelu
uvedenych vyrobcem.

Pro optimalni fungovani davkovace doporucujeme
pouziti PVAC lepidla o viskozité 9500 m Pa.s.

ZA JAKEKOLIV JINE POUZITiV ROZPORU S VYSE
UVEDENYM POPISEM
SPOLECNOST IGM nastroje a stroje s.r.o.
ODMITA JAKOUKOLI ODPOVEDNOST

3 POPIS - TECHNICKE PARAMETRY

3.1 Davkova¢

Skladaji se z nadrze (50) ze svafované nerezové oceli.

K utésnéni nadrze dojde hermetickym uzavienim

vika (54) pomoci 4 hackad (51) vybavenych utahovacimi
maticemi (52).

Tlakovy davkovac lepidla:

- Rukojet z nerezové oceli pro prenaseni (67).

- Manometr (58) ukazujici tlak v rozmezi 0-6 bar.

- Pojistny ventil (57) kalibrovany na 5 bar.

- Ventil pro pfivod vzduchu s ru¢né uzaviraci

pakou (60a) a druhou pakou, kterou uzaviete/oteviete
prichod vzduchu pro rozprasovac (60b).

- 3 vyvody spojené se sacim potrubim (65) a filtrem (66).

3.2 Davkovaci sprejova pistole

Urcena pro tlak do 7 barG. K tlakové nadobé je
pfipojena pomoci dvou hadic délky 4m, zelené pro
lepidlo a modré pro pfivod vzduchu k rozprasovaci.

Sprejova pistole:

- Kovova rukojet pistole (9)

- Kohoutek pro spusténi rozstfiku (15)

- Kolecko k regulaci mnozstvi lepidla (2)

- Kolecko k regulaci mnozstvi vzduchu (2b)
- Kolecko k regulaci rozsahu spousté (2c)

- Tryska s rozprasovacem (21b)

- Zelena hadice s ptrivodem lepidla (Z)

- Modra hadice s ptivodem vzduchu (M)

4
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3.3 Prislusenstvi

Pokud chcete pouzivat riizné nastavce pro davkovani
lepidla, je nutné pfipojit hadici pro odvod lepidla a
dévkovaci pistoli (Obj. kod.136-0002) nebo pistoli

s anatomickou rukojeti (Obj. kod. 136-9902). Tyto
pistole je mozné rozsifit o Sirokou $kalu standardniho
pfislusenstvi.

Vse v hliniku s pfipojenim z nylonu.

4 BEZPECNOSTNI POKYNY A UPOZORNENI

- Tlakovy davkovac¢ musi mit tlak max. 5 bar.
Pustite-li vy3si tlak do tlakového déavkovace lepidla,
pojistny ventil upusti pfebytecny vzduch, aby doséhl
bezpecného tlaku.

- Doporucuje se pouzivat pouze husta PVAC lepidla,
kterd jsou podle vyrobce k tomuto urcena.

- Pred pfipojenim kompresoru a tlakovanim nadoby
pfipojte hadice a davkovaci pistoli.

- Pfed otevienim krytu se vzdy ujistéte, Ze manometr
ukazuje 0 bar a z bezpe¢nostnich dlvodu oteviete
nejprve saci vzduchovy ventil pakou (60a) a odpojte
pfivodni hadici od kopresoru.

- Vyvarujte se umisténi tlakového davkovace v blizkosti
zdroju tepla nebo ohné.

- Vyhnéte se pouzivéani tlakového dévkovace pfi velmi
nizkych teplotach.

- Vyvarujte se poskozeni tlakového davkovace, protoze
tim mizete zpUsobit trhliny v nadrzi a ovlivnit provozni
stav zafizeni

- Vzdy méjte tlakovy davkovac ve svislé poloze.

- Nerozebirejte pistoli, manometr nebo pojistny ventil.
- Necistéte pistoli rozpoustédly.

- Aby se zabrénilo vysychani lepidla v trysce, kdyz tlakovy
davkovac nepouzivéte, umistéte trysku pistole do vody.
Po pouziti ji omyjte pod tekouci vodou nebo pomoci
pripojky ¢. 136-0044.

- Pokud je to nutné, odstrante nanos lepidla z hlavy
pistole.

-Chcete-li zabranit vysychéni lepidla v nadrzi,
manometr musi ukazovat tlak alespon 1 bar.

Pro zajisténi dlouhé Zivotnosti, je dlilezité pouzivat
pouze originalni pfislusenstvi.

IGM NASTROJE A STROJE SE OFICIALNE ZRiKA
ODPOVEDNOSTI ZA SKODY ZPUSOBENE
NEDODRZENIM POKYNU Z TOHOTO MANUALU.

5 POKYNY

5.1 Opatieni pfed pouzitim zafizeni

- Ujistéte se, ze tlakovy davkovac neni pod tlakem,
zkontrolujte, zda manometr ukazuje 0 bar a uplné
oteviete vzduchovy ventil pakou (60a).

- Tlakovy davkovac¢ musi mit maximalné tlak 5 bar.
Pokud ma piivodni vzduch vyssi tlak, bezpec¢nostni
ventil tlak upravi na maximalni hodnotu.

- Pouzivejte pouze PVAC lepidla, ktera jsou urcena od
vyrobce.

- Pro montéz hadice na horni kryt tlakové nadoby je
dobré mit sklopené héky dolu.

- Pfivodni hadice maji riznou délku. Strana, kde jsou
hadice riizné zakonceny se pfipojuje k pitoli.

5.2 Pouziti

- Zkontrolujte, Ze manometr ukazuje nulovy tlak v
nadobé. Odsroubujte rukojeti (52) a sundejte kryt (54).
-Vezméte nadobu z polyethylenu (62) z nadrze. Naplrite

www.igm.cz
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prislusnym lepidlem nebo barvou a vlozte ji zpét do
nadrze (50).

- Zkontrolujte, zda je na krytu tésnéni, a nasadte kryt na
tlakovou nadobu. Zajistéte jistici haky a utdhnéte Srouby.
- Ujistéte se, ze mate pfipojené obé hadice a
namontovanou pistoli.

- Uzavfete vzduchovy ventil pdkou (60a) a (60b).

- Pfipojte k sacimu vzduchovému ventilu (59) stlaceny
vzduch/kompresor a pomalu oteviete saci ventil (60a).
- Pokud zjistite, Ze unika vzduch nebo Ze nékde
unika lepidlo/barva, vypnéte pfivod vzduchu.
Odpoijte privodni hadici od ventilu (59) a nechte
vzduch uniknout. Poté dotahnéte a pretésnéte.

- Napuste tlakovou nadobu vzduchem, jak bude tlak v
nadobé v rozmezi mezi 1-5 bary, miZzete zacit pracovat.
- Uvolnéte ventil (60b), aby 3el tlak vzduchu do pistole.
- Pfi stisknuti spousté na pistoli dojde k vytlaceni
lepidla/barvy prostifednim otvorem na trysce (21b)

a boc¢nimi otvory je pfivadén vzduch, ktery obsah
rozptyli.

5.3 Odstavka béhem lepeni

V pracovnich prestavkach dejte pistoli s tryskou do
nadoby nebo umyvadla s malym mnozstvim vody, aby
se zabranilo zaschnuti lepidla v trysce pistole.

Po pouziti peclivé omyjte trysku pod tekouci

vodou nebo s pomoci vodni redukce pro ¢isténi

trysek kéd. 136-0044. Je-li lepidlo uvnitf tlakového
davkovace, je nutné udrzovat tlak nad urovni 1 bar, aby
nedoslo k vysychani.

V pfipadé, ze tlakovy davkovac nebyl pouzivan delsi
dobu, doporucujeme vyprazdnit nddobu na lepidlo,
(62) vyplachnout a napustit vodou. Natlakovat tlakovy
davkovac a spustit kohoutek na pistoli, aby se procistila
hadice a tryska od lepidla.

Proud vody, ktery pujde pod tlakem z trysky na
pistoli, je nebezpecny.

5.4 Naplnéni

Pro doplInéni lepidla postupuijte podle vyse uvedeného
postupu, diikladné omyjte vodou plastovou nadobu na
lepidlo (62), tésnéni (53) a filtr (66).

6 UZIVANI A UDRZBA

Periodické kontroly a zkousky

Tyto tlakové nadoby nejsou vyhrazenym tlakovym
zafizenim. Proto se na né nevztahuji povinné provozni
revize a zkousky dle CSN 690010 a 690012.

Presto vSak doporucujeme pii profesionalnim pouZiti
kontaktovat mistné piislusného revizniho technika s
pfislusnym opravnénim a provést ro¢ni provozni revizi
a kontrolu pojistného ventilu na oteviraci pretlak.

Pravidelna péce a udrzba

Tydenni péce:

Zkontrolujte vysi tlaku nddoby na manometru a
ujistéte se, Ze je ve spravné vysi. Jestlize hladina tlaku
klesne pod 5 bart (75 PSI), pfipojte tlakovy davkovac
ke stlacenému vzduchu a natlakujte na 5 bar(.
Sledujte, zda tésni a tlak neklesa.

Ujistéte se, Ze pojistny ventil (pos.57) neni blokovén
zaschlym lepidlem.

Kontrola mnozstvi lepidla. Castou pfi¢inou poklesu
uniku tlaku mize byt problém s gumovym tésnénim
kolem vicka; dil ¢. 136-10041 (pro A8), nebo

€. 136-10153 (pro A12), zvyraznény Cervené na
obrazku. Oba gumové tésnici krouzky je nutné
pravidelné ménit pokud netésni. Objednavejte u
Vaseho dodavatele tlakového dédvkovace.

Mésicni péce:

Zkontrolujte Pizzi pistoli #136-0002 (standard) zda
tésni. Pfi bézném pouziti muze dojit u pistole k
béZnému opotiebeni gumovym krouzkem
(#136-10020) v prabéhu ¢asu. Tento gumovy krouzek
je vhodné nahradit jednou za rok. Zkontrolujte

a pokud je potfeba nahradte poskozené trysky;
rozmontujte pistoli vysunutim pojistného krouzku na
spousti a odSroubovani vnitinich soucastek.

Rocni péce:

V priibéhu doby a vzhledem k povaze lepeni se mohou
trysky poskodit. Zivotnost mdzete prodlouzit nalezitou
péci, avsak casem a mirou pouziti a vzheldem k povaze
lepeni dojde k trvalému poskozeni. Kontrolujte
zavitovy konec pistole, kde je pfipojena tryska, kde se
mohou vyskytovat poskozeni vlivem nénost lepidla
piipadné praskliny téla pistole. V pfipadé netésnosti
pistoly vymnénte za novou. Je doporuceno vyménit
pryzové tésnéni vika tlakové nadoby (#136-10041 pro
A8 nebo #136-10153 pro A12) jedenkrat ro¢né.

7 MOZNE PRACOVNI PROBLEMY

-V pripadé uniku vzduchu z krytu zkontrolujte, zda
tésnéni (53) neni poskozené, piilis zmackané nebo
Spinavé.

-V pripadé vymény lepidla z dlivodu starnuti

6
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doporucujeme distit tlakovy davkovac vodou
(pfipominame, ze voda musi byt odstranéna v
ndvaznosti na platné normy).

8 LIKVIDACE

V pfipadé likvidace. Uvolnéte vzduch, sundejte
kryt. Odstrarite lepidlo a pfipravek zlikvidujte podle
platnych zakontd v zemi.

www.igm.cz
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CE-ES-PREHLASENIE O ZHODE

VYROBCA:

P1ZZI OFFICINE S.r.l.
Regione Torame - 13011 BORGOSEIA (VQ)
ITALIA

tymto prehlasujeme, Ze zariadenie:

Tlakovy davkovac lepidla nerezovy, A12.
MOD.9010/9011/9012/9013/9014/9015/9016/9017

Tymto vyhlasuje, ze tento produkt vyhovuje
vsetkym predpisom 89/392/EEC (EC) Konstruované v zhode s:
EN 292/1
EN 292/2
EN 294
EN 349
EN 60204/1

PIZZI1 OFFICINE S.r.L

UMBERTO PIZZI :
e S 2

8 www.igm.sk
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GRATULUJEME, ZE STE SI ZVOLILI PRODUKT PIZZI VYROBENY PRE IGM

Tato prirucka obsahuje vietky potrebné informacie pre spravnu montaz a pouzitie tlakového davkovaca lepidla.
Je nevyhnutelny pre bezpecnost a spokojnost zdkaznika, a pre dobru spolahlivost produktu, vykonat spravne
montdaz a starostlivo otestovat na vzorku pred zacatim prace. Nesprdvna montaz, alebo zle vykonané testy

mozu vyrobok poskodit alebo ohrozit obsluhu. Vsetky informacie v tomto manudli sa vztahuju k poslednému
modelu vyrobku v case tlace. Pre akékolvek dalsie informacie, prosim kontaktujte svojho dodavatela, alebo
najblizsie servisné stredisko IGM. Vyrobca si vyhradzuje pravo na vykonanie zmien bez predchiddzajuceho
upozornenia. Tento dokument je iba pre Vase osobné pouzitie. Akékolvek pouZzitie a kopirovanie je zakazané bez
predchadzajuceho pisomného suhlasu IGM nastroje a stroje s.r.o..

Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi Obchodnymi podmienkami a Reklamac¢nym poriadkom firmy IGM nastroje a
stroje s.r.o., ktorych aktudlna verzia je k dispozicii na www.igm.sk.

Viyrobna spolo¢nost Pizzi zarucuje, Ze tento vyrobok
bol testovany a schvaleny na pouzivanie. Je dolezité,
aby ste si tieto pokyny dokladne preditali a porozumeli
vietkym bodom. Tym dosiahnete maximalnych
vysledkov pri praci s vyrobkom.

1 VSEOBECNE INFORMACIE
Tlakovy sprejovy davkovac lepidla a farieb z nerezovej
ocele pre PVAC lepidlo.

1.1 Identifikace zafizeni

Prenosny davkovac PVAC lepidiel je tlakovatelny a
pracuje aj bez staleho pripojenia ku kompresoru.
Nepotrebuje elektricky prad.

Pokial chcete pouzivat rozprasovac, je nutné
pripojenie ku kompresoru.

1.2 Dodanie

Tlakovy sprejovy davkovac lepidla a farieb sa
dodava so vietkymi namontovanymi dielmi, bez
lepidla, nenatlakovany a s vodnou redukcou pre
Cistenie trysiek.

Je doddvany v kartonovej krabici celkovej hmotnosti
balenia 14 kg.

Rozmery: 28x28x65 cm.

2 POUZITIE

Tlakovy sprejovy davkovac lepidla a farieb pracuje
so vsetkymi druhmi PVAC lepidiel na béze vody

aj na baze rozpustadiel, jednozlozkovych lepidiel
a rieditelnych naterovych hmot.

Viyvinuté prevazné pre profesionalne pouzitie.

2.1 Lepidla

Pouzivajte PVAC lepidla s hustotou a U¢elom
uvedenych vyrobcom.

Pre optimalne fungovanie davkovaca odporic¢ame

pouzitie PVAC lepidla viskozity 9500 m Pa.s.
ZA AKEKOLVEK INE POUZITIEV ROZPORE S
VYSSIE UVEDENYM POPISOM
SPOLOCNOST IGM NASTROJE A STROJE S.R.O.
ODMIETA AKUKOLVEK ZODPOVEDNOST

3 POPIS - TECHNICKE PARAMETRE

3.1 Davkovac

Skladd sa z nadrze (poz. 50) zo zvaranej nerezovej ocele.
K utesneniu nadrze déjde hermetickym uzatvorenim
veka (54) pomocou 4 hacikov (51) vybavenych
dotahovacimi maticami (52) do prislusného tesnenia (53).

Tlakovy davkovac lepidla:

- Rukovit (67) z nerezovej ocele na prenasanie.

- Manometer (58) ukazujuci tlak v rozmedzi 0-6 bar.

- Poistny ventil (57) kalibrovany na 5 bar.

- Ventil pre privod vzduchu s ru¢ne uzatvaratelnou
pakou (60a) a druhou pakou, ktorou uzavrete/otvorite
priechod vzduchu pre rozprasovac (60b).

- 3 vyvody spojené so sacim potrubim (65) a filtrom (66).

3.2 Davkovacia sprejova pistol

Urcena pre tlak do 7 barov. K tlakovej nadobe je
pripojena pomocou dvoch hadic dizky 4 m, zelena pre
lepidlo a modra pre privod vzduchu k rozprasovacu.

Sprejova pistol:

- Kovova rukovat pistole (9).

- Kohutik pre spustenie rozstreku (15).

- Koliesko pre regulaciu mnozstva lepidla (2).

- Koliesko pre regulaciu mnozstva vzduchu (2b).
- Koliesko pre regulaciu rozsahu spuste (2c).

- Dyza s rozprasovacom (21b).

- Zelena hadica s privodom lepidla (Z).

- Modra hadica s privodom vzduchu (M).

www.igm.sk
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3.3 Prislusenstvo

Pokial chcete pouzivat r6zne nadstavce pre davkovanie
lepidla, je nutné pripojit hadicu pre odvod lepidla a
davkovaciu pistol (Obj. kéd: 136-0002), alebo pistol

s anatomickou rukovéatou (Obj. kod: 136-9902). Tieto
pistole je mozné rozsirit o Siroku skalu standardného
prislusenstva.

Vsetko vyrobené z hlinika s pripojenim z nylénu.

4 BEZPECNOSTNE POKYNY A UPOZORNENIA

- Nadoba tlakového davkovaca musi mat tlak max. 5 bar.
Ak pustite vyssi tlak do tlakového davkovaca lepidla,
poistny ventil vypusti prebyto¢ny vzduch, aby dosiahol
bezpecného tlaku.

- Odportca sa pouzivat iba husté PVAC lepidla, ktoré su

podla vyrobcu najvhodnejsie.

- Pred otvorenim krytu, sa vzdy uistite, Ze manometer
ukazuje 0 bar, a z bezpecnostnych dévodov otvorte
najskor saci vzduchovy ventil pakou (60a) a odpojte
privodnu hadicu od kopresora.

- Vyvarujte sa umiestnenia tlakového davkovaca v
blizkosti zdrojov tepla a ohna.

- Vyhnite sa pouzivaniu tlakového davkovaca pri velmi
nizkych teplotach.

- Vyvarujte sa poskodeniu tlakového davkovaca,
pretoze tym mdzete spdsobit trhliny v nadrzi a
ovplyvnit prevadzkovy stav zariadenia.

- Vzdy majte tlakovy davkovac vo zvislej polohe.

- Nerozoberajte pistol, manometer, alebo poistny ventil.
- Nedistite pistol rozpustadlami.

- Aby sa zabranilo vysychaniu lepidla v tryske, ked’
tlakovy davkovac nepouzivate, umiestnite ju (trysku)
do vody.Po pouziti ju umyte pod te¢licou vodou, alebo
pomocou pripojky ¢. 136-0044.

- Ak je to potrebné, odstrarite nanos lepidla z hlavy
pistole.

-Ak chcete zabranit vysychaniu lepidla v nadrzi,
manometer musi ukazovat tlak aspor 1 bar.

Pre zaistenie dlhej Zivotnosti je ddlezZité pouzivat
len originalne prislusenstvo.

IGM NASTROJE A STROJE SA OFICIALNE ZRIEKA
ZODPOVEDNOSTI ZA SKODY SPOSOBENE
NEDODRZANIM POKYNOV Z TOHTO MANUALU.

5 POKYNY

5.1 Opatrenia pred pouzitim zariadenia

- Uistite sa, Ze tlakovy davkovac nie je pod tlakom.
Skontrolujte, ¢i manometer ukazuje 0 bar. Uplne
otvorte vzduchovy ventil pakou (60a).

- Pri praci nesmie tlak v nadobe tlakového davkovaca
presiahnut 5 bar. Ak ma privodny vzduch vyssi tlak,
bezpecnostny ventil upravi tlak na maximalnu hodnotu.
- Pouzivajte iba PVAC lepidl3, ktoré su urc¢ené vyrobcom.
- Pro montéz hadice na horny kryt tlakovej nadoby je
dobré mat sklopené haky dolu.

- Privodné hadice maju réznu dizku. Strany, kde su
hadice r6zne zakon¢ené sa pripojuju k pistoli.

5.2 Pouzitie

-Skontrolujte, Ze manometer ukazuje nulovy tlak v
nadobe. Odskrutkujte rukovat (52) a zlozte kryt (54).
-Vezmite nddobu z polyethylénu (62) z néddrze. Naplrite
prislusnym lepidlom alebo farbou a vlozte ju spat do
nadrze (50).

10
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- Skontrolujte, ¢i je na kryte tesnenie, a nasadte kryt

na tlakovu nadobu. Zaistite istiace haky a utiahnite
skrutky.

- Uistite sa, Ze mate pripojené obe hadice a
namontovand pistol.

- Uzavrite vzduchovy ventil pakou (60a) a (60b).

- Pripojte k saciemu vzduchovému ventilu (59) stlaceny
vzduch/kompresor a pomaly otvorte saci ventil (60a).

- Pokial zistite, Ze unika vzduch alebo Ze niekde
unika lepidlo/farba, vypnite privod vzduchu.
Odpojte privodnu hadicu od ventilu (59) a nechajte
vzduch uniknut. Potom dotiahnite a pretesnite.

- Napustite tlakovi nadobu vzduchom, ked'bude tlak v
nadobe v rozmedzi 1-5 bary, moézete zacat pracovat.

- Uvolnite ventil (60b), aby Siel tlak vzduchu do pistole.
- Pri stlaceni spuste na pistoli dojde k vytlaceniu
lepidla/farby prostrednym otvorom na dyze (21b)

a bo¢nymi otvormi je privadzany vzduch, ktory obsah
rozptyli.

5.3 Odstavka pocas lepenia

V pracovnych prestavkach dajte pistol' s dyzou do
nadoby alebo umyvadla s malym mnozstvom vody,
aby sa zabrénilo zaschnutiu lepidla v dyze pistole.

Po pouziti dokladne umyte trysku pod te¢ticou vodou,
alebo s pomocou vodni redukce pro ¢isténi trysek
(obj. kod: 136-0044). Ak je lepidlo vo vnutri tlakového
davkovaca, je nutné udrziavat tlak nad tdrovnou 1 bar,
aby lepidlo nevyschlo.

V pripade, Ze tlakovy ddvkova¢ nebude dlhsiu

dobu pouzivany, odporucame vyprazdnit nadobu

na lepidlo (62) a vychlachnut vodou. Natlakujte
taktieZ tlakovy davkovac a spustite rukovat na pistoli,
precistite tak hadicu a trysku od lepidla.

Prad vody, ktory péjde pod tlakom z trysky na
pistoli je nebezpecny.

5.4 Naplnenie

Pre doplnenie lepidl, postupujte podla vyssie
uvedeného postupu, dokladne umyte vodou plastovu
nadobu na lepidlo (62), tesnenie (53) a filter (66).

6. UZIVANIE A UDRZBA

Periodické kontroly a skusky

Tieto tlakové nddoby nie su vyhradenym tlakovym
zariadenim. Preto sa na ne nevztahuju povinné
prevadzkové revizie a skusky podla CSN 690010 a
690012.

Aj tak vsak odporuicame pri profesionalnom pouziti
kontaktovat miestneho prislusného revizneho
technika s prislusnym opravnenim a urobit ro¢nu
prevadzkovu reviziu a kontrolu poistného ventilu na
otvaraci pretlak.

Pravidelna starostlivost a udrzba

Tyzdenna starostlivost:

Skontrolujte vysku tlaku nadoby na manometri a
uistite sa, ze je v spravnej vyske. Ak vsak hladina tlaku
klesne pod 5 barov (75 PSI), pripojte tlakovy davkovac
k stlacenému vzduchu a natlakujte na 5 barov.
Sledujte, ¢i tesni a tlak neklesa.

Uistite sa, Ze poistny ventil (poz. 57) nie je blokovany
zaschnutym lepidlom.

Kontrola mnozstva lepidla. Castou pri¢inou poklesu a
Uniku tlaku moze byt problém s gumovym tesnenim
okolo viecka; diel ¢. 136-10041 (pre A8) alebo ¢. 136-
10153 (pre A12), zvyraznené cervene na obrazku. Obe
gumové tesniace kruzky je nutné pravidelne menit
pokial netesnia. Objednavajte u Vasho dodavatela
tlakového davkovaca.

Mesacna starostlivost:

Skontrolujte Pizzi pistol # 136-0002 (Standard) ¢i tesni.
Pri beznom pouziti méze ¢asom dojst k beznému
opotrebovaniu gumového kruzku pistole (# 136-
10020). Tento gumovy kruzok je vhodné nahradit

raz za rok. Skontrolujte a pokial je potreba nahradte
poskodené trysky; rozmontujte pistol vysunutim
poistného krizku na spusti a odskrutkovanim
vnutornych suciastok.

Ro¢na starostlivost:

V priebehu ¢asu a vzhladom k povahe lepenia sa mézu
trysky poskodit. Zivotnost mézete predizit nalezitou
starostlivostou, avsak casom a mierou pouzitia

a vzhladom k povahe lepenia dojde k trvalému
poskodeniu. Kontrolujte zavitovy koniec pistole, kde je
pripojena tryska, kde sa mézu vyskytovat poskodenia
vplyvom nénosov lepidla pripadne praskliny tela
pistole. V pripade netesnosti pistole vymerite za novu.
Je odporucené vymenit priadzové tesnenie vika
tlakovej nadoby (# 136-10041 pre A8 alebo # 136-
10153 pre A12) raz rone.

7 MOZNE PRACOVNE PROBLEMY

-V pripade Uniku vzduchu z krytu, skontrolujte, ¢i
tesnenie (53) nie je poskodené, ¢i prilis pokréené
a Spinavé.

-V pripade vymeny lepidld, z dévodu starnutia,
odporucame distit tlakovy davkovac¢ vodou
(pripominame, ze voda musi byt odstranend v
nadvaznosti na platné normy).

www.igm.sk
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8 LIKVIDACIA

V pripade likvidacie, uvolnite vzduch, zlozte kryt.

Odstrante lepidlo a pripravok zlikvidujte podla
platnych zdkonov vo vasej krajine.

12
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CE-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

GYARTO:

P1ZZI OFFICINE S.r.l.
Regione Torame - 13011 BORGOSEIA (VQ)
ITALIA

kijelentjiik, hogy az alabbi termék:

Nyomasvezérelt ragaszté adagold, rozsdamentes.
MOD.9010/9011/9012/9013/9014/9015/9016/9017

Kijelentjlk, hogy ez a termék a kbvetkezd szabvanyokban felel meg
89/392/EEC (EC) Osszhangban az alabbi rendelkezésekkel:

EN 292/1
EN 292/2
EN 294
EN 349
EN 60204/1

PIZZI1 OFFICINE S.r.l

UMBERTO PIZZI .
e S 2

www.igmtools.hu
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GRATULALUNK, HOGY AZ IGM SZAMARA GYARTOTT PIZZI TERMEKET VALASZTOTTA

Ez az Utmutatd tartalmazza az 9sszes sziikséges informacidt a nyomasvezérelt ragaszt6 adagold helyes
szerelésére és hasznalatara. Fontos az Uigyfél biztonsagaért és elégedettségéért, a termék megbizhatésagaért,
helyes szereléséért és teszteléséért mintan munka megkezdése el6tt. Helytelen szerelés, hasznalat vagy hibas
tesztek elvégzése karosithatja a terméket vagy veszélyeztetheti a kezel6t. Az 6sszes informacié ebben az
utmutatoban ezen termék utolsé modelljére érvényes a nyomtatds idejében. Tovabbi informacidkért, kérjik,
vegye fel a kapcsolatot a forgalmazdjaval vagy a legkozelebbi IGM szervizkézponttal. A gyartoé fenntartja a
véltoztatasok jogat eléleges figyelmeztetés nélkiil. Ez a dokumentum csak az On személyes hasznalatéra szolgal.
Barmilyen mas haszndlat és masolas tilos az IGM nastroje a stroje s.r.o./ IGM szerszdmok és gépek eléleges irdsos

beleegyezése nélkil.

Jotallas érvényesitése az IGM nastroje a stroje s.r.o. / IGM szerszamok és gépek érvényes Uzleti és Garanciélis
feltételeit koveti, amelyeknek az aktualis verzidja a www.igmtools.hu weboldalon olvashato.

A Pizzi cég garantdlja, hogy ez a termék tesztelve volt
és jova lett hagyva hasznalatra. Fontos, hogyezeket
az utasitadsokat gondosan olvassa el és értse meg az
dsszes pontjat. gy maximalis eredményeket ér el a
termékkel valé munka koézben.

1 ALTALANOS INFORMACIOK
Nyomasvezérelt ragaszto és festékporlasztd
rozsdamentes acélbol PVAC ragasztora.

1.1 Késziilék azonositasa

Hordozhaté adagol6 PVAC ragasztéra nyomas ala
helyezhetd és kompresszorra valé tartds csatlakoztatas
nélkil is Gzemeltetheté. Nem igényel elektromos
aramot.

Porlaszté hasznalatdhoz sziikséges a kompresszorra valé
csatlakoztatas.

1.2 Szallitas

A nyomasvezérelt ragaszto és festékporlaszt6 az 6sszes
alkatrésszel felszerelve, ragasztd, nyomas nélkul és
redukcioval a fuvokak tisztitasara van szallitva.
Kartondobozban szallitva 14 kg 6sszsullyal.

Méretek: 28x28x65 cm.

2 HASZNALAT

A nyomasvezérelt ragasztd és festékporlasztd az
Osszes PVAC tipusu ragasztéval vizes vagy olddszeres
alapon, egykomponensti ragasztokkal és oldhato
festékanyagokkal is mUkodik.

Féleg professzionalis hasznalatra tervezve.

2.1 Ragasztok

Hasznaljon PVAC ragasztékat gyarté altal megadott
stir(iséggel és célra.

Az adagol6 optimalis miikodésére tanacsoljuk 9500 m
Pa.s. viszkozitasu ragasztd hasznélatat.

BARMILYEN MAS, FENTEBB LEIRTTAKKAL
ELLENTETES HASZNALATERT AZ IGM NASTROJE
A STROJE S.R.O. CEG ELUTASIT BARMILYEN
FELELOSSEGET

3 3 LEIRAS - MUSZAKI ADATOK

3.1 Adagolé

Rozsdamentes acélbol 6sszeforrasztott edénybdl épiil
fel (poz. 50). Edény szigetelése a fedél hermetikus
lezarasaval torténik 4 behuzo anyaval (52) felszerelt
horog (51) behuzaséval a szigetelésbe (53).

Nyomdsvezérelt ragaszt6 adagolé:

- Markolat (67) rozsdamentes acélbol szallitasra.

- Manométer (58) 0-6 bar tartomanyban mutatja a
nyomast.

- Biztosito szelep (57), 5 bar-ra kalibralva.

- Szelep leveg6 bemenetre kézi zaré karral (60a) és
masik karral, amellyel megnyitja/lezarja a levegd
aramlasat a porlasztdba (60b).

- 3 kimenet szivé csére csatlakoztatva (65) és sz(irével
(66).

3.2 Adagol6 porlasztopisztoly

7 bar nyomasig tervezve. A nyomastartd edényhez két
4m hosszu csével csatlakoztathatd, zold a ragasztéra és
kék a levegd ellataséra a porlasztoba.

Porlasztopisztoly:

- Pisztoly fém markolata (9).

- Ravasz a porlasztas inditasara (15).

- Tarcsa a ragaszté mennyiségének szabalyozésara (2).
- Tarcsa a levegé mennyiségének szabdlyozasara (2b).
- Tarcsa a ravasz tartomanyanak szabalyozasara (2¢).

- Fuvoka porlasztéval (21b).

- Z6ld cs6 a ragaszto ellatasra (2).

- Kék cs6 levegé ellatasra (M).

14
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3.3 Tartozékok

Ha kiilonbozé kiterjesztéseket akar hasznalni
adagolashoz, siikséges csatlakoztatni acsdvet a
ragaszto ellatasahoz és adagoldpiszolyt (Rend. kod:
136-0002), vagy pisztolyt anatémiai markolattal (Rend.
kod: 136-9902). Ezek a pisztolyok kiterjesztheték
standard tartozékok széles kinalataval.

Minden aluminiumbdl, nylon csatlakozéval.

4 BIZTONSAGI UTASITASOK ES
FIGYELMEZTETESEK

- Az adagolo edénye maximum 5 bar nyomast érhet
el. Ha nagyobb nyomast enged bele, a biztositd szelep
kiengedi a tébblet levegét, hogy biztonsdgos nyomast
tartson fel.

- Ajanlott csak stirt PVAC ragasztok hasznalata,
amelyek a gyartd szerint a legmegfelel6bbek.

- Fedél nyitasa el6tt bizonyosodjon meg, hogy a
manométer 0 bar nyomast mutat és biztonsagi
okokbol el6szor nyissa meg a szivé szelepet (60a) és
vegye le az ellaté csévet a komprsszorrdl.

- Kertilje az adagol6 elhelyezését héforrasok vagy tliz
kozelébe.

- Ne haszndlja az adagol6t nagyon alacsony
hémérsékletek mellett.

- Kertilje az adagol6 karositasat, mert ezzel repedések
keletkezhetnek az edényen és hatassal van a késztilék
lizemi allapotara.

- Az adagolét mindig fiiggdleges helyzetben tartsa.

- Ne szedje szét a pisztolyt, manométert vagy biztositd
szelepet.

- Ne tisztitsa a pisztolyt olddszerekkel.

- A ragaszté fuvdkaba szaradasa elkeriilése érdekében,
amikor az adagolé hasznalaton kiviil van, helyezze (a
fuvokat) vizbe. Hasznélat utdn mossa meg folyé viz
alatt, vagy csatlakozé segitségével 136-0044.

- Ha sziikséges, tavolitsa el a ragasztét a pisztoly fejérdl.
- Ha el akarja keriilni a ragaszté edénybe vald
szaradasat, a manométernek legaldbb 1 bar-t kell
mutatnia.

Hosszu élettartam biztositasaért eredeti
tartozékok hasznalata sziikséges.

IGM NASTROJE A STROJE HIVATALOSAN LEMOND
A FELELOSSEGROL AZOKERT A KAROKERT,
AMELYEK EZEN UTMUTATO UTASITASAINAK NEM
BETARTASAVAL KELETKEZNEK.

5 UTASITASOK

5.1 Intézkedések a késziilék hasznalata el6tt

- Bizonyosodjon meg, hogy az adagolé nincs nyomas
alatt. Ellendrizze, hogy a manométer 0 bar-t mutat.
Teljesen nyissa ki a levegd szelepet kar elforgatasaval
(60a).

- Munka koézben a nyomasnak az adagolé edényében
nem szabad tullépnie az 5 bar-t. Ha a belépé leveg6
nyomasa nagyobb, a biztonsagi szelep szabalyozza a
nyomast a maximalisan megengedett értékre.

- Kizardlag PVAC ragasztdkat haszndljon, amelyek a
gyarté altal adottak.

- A cs6 szereléséhez a nyomastart6 edény felsé
fedelére j6, ha a horgok le vannak hajtva.

- Az ellato csovek kiilonb6z6 hosszuak. A végek,
amelyek eltéré végzédésliek, a pisztolyhoz
csatlakoznak.

www.igmtools.hu

15



Hasznalati Gtmutaté HU

I.G Professional

5.2 Hasznalat

- Bizonyosodjon meg, hogy a manométer nullas nyomast
mutat az edényben. Csavarozza le a markolatot (52) és
vegye le a fedelet (54).

-Vegye ki a polietilén edényt (62) a tartalybol. Toltse fel
ragasztéval vagy festékkel és helyezze vissza a tartélyba
(50).

- Ellendrizze, hogy a fedélen van-e szigetelés és helyezze
afedelet a nyomastartd edényre. Rogzitse a horgokat és
huiizza meg a csavarokat.

- Bizonyosodjon meg, hogy mindkét csé a pisztolyra van
szerelve.

- Zarja le a leveg0 szelepet karral (60a) és (60b).

- Csatlakoztassa a szivo szelephez (59) a sUritett leveg6t/
kompresszort és lassan nyissa meg a szivé szelepet (60a).
- Ha észreveszi, hogy valahol szokik a leveg6 vagy
ragaszto/festék, kapcsolja le a levegé ellatast.
Vegye le az ellato csovet a szeleprél (59) és hagyja
elszokni a leveg6t. Ezutan hiizza meg és szigetelje.
- Tolte fel a nyomastart6 edényt levegével és ha a
nyomas 1-5 bar tartomanyban lesz, kezdhet dolgozni.

- Engedje meg a szelepet (60b), hogy a leveg6 a
pisztolyba aramolhasson.

- Aravasz megnyomasaval torténik a ragaszté/festék
adagolasa a fuvokan keresztiil (21b) és az oldalso
nyilasokon a leveg6 aramlik, amely porlasztja a tartalmat.

5.3 Sziinet ragasztas kozben

Sziinet kdzben a pisztolyt helyezze a fuvokaval
edénybe vagy mosddba kis mennyiségui vizzel, hogy ne
szaradjon a ragaszto bele a fuvokaba.

Hasznalat utan gondosan mossa meg foly6 viz alatt
vagy redukcio segitségével fuvokak tisztitasara (rend.
kod: 136-0044). Ha van ragaszté a nyomasvezérelt
adagold belsejében, szlikséges a nyomast 1 bar felett
tartani, hogy a ragaszté ne szaradjon meg.

Abban az esetben, hogy az adagolé hosszabb ideig
hasznalaton kivl lesz, tanacsoljuk kitriteni a ragasztd
edényét (62) és kidbliteni izzel. Helyezze nyomas ala
az adagolét és nyomja meg a markolatot a pisztolyon,
ezzel kitisztitja a csovet és fuvokat a ragasztotol.

A vizaram, amely nyomas alatt elhagyja a fuvokat,
veszélyes.

5.4 Feltoltés

Ragasztéval valé feltoltéshez jarjon el a fentebb leirtak
szerint, alaposan mossa meg vizzel a mlianyag edényt
(62), szigetelést (53) és sz(r6t (66).

6. HASZNALAT ES KARBANTARTAS

Rendszeres ellenérzések és tesztelések

Ezek a nyomastarté edények nem elkotelezett
nyomastarto késziilékek. Ezért nem érvényesek rajuk
a kotelezé lizemi ellendrzések és tesztelések a CSN
690010 és 690012 alapjan.

Ennek ellenére is tanacsoljuk professzionalis hasznalat
mellett a biztositd szelep ellenérzését nyitd nyomdsra
helyi ellenér altal.

Rendszeres karbantartas

Heti karbantartas:

Ellenérizze az edény nyomdsat a manométeren és
bizonyosodjon meg, hogy megfelel6 értéket ér el.

Ha a nyomads 5 bar (75 PSI) ald esik, csatlakoztassa az
adagolot sUritett levegére és ndvelje a nyomast 5 bar-
ra. Figyelje, hogy a nyomas nem csokken-e.

Bizonyosodjon meg, hogy a biztosité szelep (poz. 57)
nincs blokkolva megszaradt ragasztéval.

Ragaszté mennyiségének ellendrzése. Nyomas
csokkenésének vagy szokésének a gumi tomités
hibajahoz kéthet6; rész sz. 136-10041 (A8) vagy sz.
136-10153 (A12), pirossal kiemelve a képen. Mindkét
gumi szigetel6 gy(r(t rendszeresen sziikséges cserélni,
ha nem szigetelnek megfeleléen. Rendelje meg
adagoldjanak forgalmazojanal.

Havi karbantartas:

Ellen6rizze a Pizzi pisztolyt # 136-0002 (standard),
hogy szigetel-e. Rendszeres hasznalat mellett id6vel
a gumigydru elhasznalédhat (# 136-10020). Ezt a
gumigydrdt tanacsolt évente cserélni. Ellenérizze és
ha szlikséges cserélje a sériilt fivokakat; szerelje szét
a pisztolyt a biztosito gy(ir( kitolasaval a ravaszon és
belsé alkatrészek lecsavarozasaval.

Evi karbantartas:

Id6vel a ragasztas jellegének fliggvényében a fuvokak
sériilhetnek. Elettartamukat meg tudja hosszabbitani
medfeleld karbantartassal, viszont id6vel tartésan
sérilni fognak. Ellendrizze a pisztoly menetes végét,
ahol a fuvdka van csatlakoztatva, itt keletkezhetnek
sériilések ragaszto bevonat miatt, esetleg repedések

a pisztoly feluletén. Pisztoly rossz szigetelése esetén
cserélje Ujra. Tanacsolt a nyomastarté edény fedelének
fonal szigetelését évente cserélni (# 136-10041 A8 vagy
#136-10153 A12).
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7 LEHETSEGES UZEMI PROBLEMAK

- Levegé szokésének esetén a fedélnél ellendrizze,
hogy a szigetelés (53) nem sériilt-e vagy nincs e
Osszegylirve vagy szennyezédve.

- Ragaszto elhasznaltsaga miatti cseréjénél tanacsolt
az adagolét vizzel tisztitani (emlékeztetjuk, hogy a
hatalyos el6irasok alapjén a vizet el kell tavolitani).

8 ELTAVOLITAS

Eltavolitas esetén engedje ki a levegét, vegye le
a fedelet, tavolitsa el a ragasztot és a készitményt
tavolitsa el orszaganak hatélyos torvényei szerint.

www.igmtools.hu
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Instrukcja obstugi PL TG M Frofessionl

CE-DEKLARACJA ZGODNOSCI

PRODUCENT:

P1ZZI OFFICINE S.r.l.
Regione Torame - 13011 BORGOSEIA (VQ)
ITALIA

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnos¢, ze:

Cisnieniowy dozownik kleju, ze stali nierdzewnej, A12
MOD.9010/9011/9012/9013/9014/9015/9016/9017

jest zgodny z przepisami : 89/392/EEC (EC)
Zaprojektowano zgodnie z:

EN 292/1
EN 292/2
EN 294
EN 349
EN 60204/1

PIZZI1 OFFICINE S.r.L

UMBERTO PIZZI :
e S 2
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DZIEKUJEMY ZA ZAUFANIE, KTORE NAM OKAZALES WYBIERAJAC PRODUKT PIZZI
WYRODUKOWANY SPECJALNIE DLA FIRMY IGM

Niniejsza instrukcja zawiera wszystkie wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa, instalacji, konserwacji oraz
obstugi cisnieniowego dozownika kleju. Przed rozpoczeciem pracy nalezy zmontowac produkt wedtug instrukcji
i przetestowac go na niepotrzebnym materiale. Nieprawidtowa instalacja lub Zle przeprowadzone testy moga
uszkodzi¢ produkt lub spowodowac zagrozenie dla zdrowia operatora. Wszystkie informacje znajdujace sie w
niniejszej instrukcji dotycza ostatniego modelu produktu w momencie drukowania. W celu uzyskania dalszych
informacji prosimy o kontakt z dostawca lub najblizszym centrum serwisowym IGM. Producent zastrzega sobie
prawo do wprowadzania jakichkolwiek zmian bez uprzedniego powiadomienia. Dokument przeznaczony jest
wytacznie do uzytku osobistego. Kopiowanie, bez uprzedniej pisemnej zgody firmy IGM narzedzi i maszyn s.r.o.
jest kategorycznie zakazane

Gwarancja podlega obowiagzujagcym Warunkom handlowym oraz Zasadom gwarancyjnym firmy IGM narzedzia i

maszyny s.r.0., ktérych aktualna wersja dostepna jest na stronie www.igm.cz.

Firma produkcyjna Pizzi gwarantuje, ze produkt
zostat przetestowany i zatwierdzony do uzytku. W
celu osiggniecia maksymalnych efektéw podczas
pracy bardzo wazne jest, aby doktadnie przeczytaci
zrozumiec niniejszg instrukcje obstugi.

1 INFORMACJE OGOLNE
Cisnieniowy dozownik natryskowy do kleju i farb ze
stali nierdzewnej do kleju PVAC

1.1 Identyfikacja produktu
Przenosny dozownik kleju PVAC dziata pod wptywem

ci$nienia i nie musi by¢ na state podtaczony do sprezarki.

Nie wymaga podfaczenia do sieci elektrycznej.
Jesli chcesz uzy¢ rozpylacza, musisz podiaczy¢ go do
sprezarki.

1.2 Zakres dostawy

Cisnieniowy dozownik natryskowy do kleju i farb
dostarczany jest ze wszystkimi zamontowanymi
czedciami. Dozownik nie znajduje sie pod cisnieniem i
dostarczany jest bez kleju.

W zestawie znajduje sie redukcja wodna przeznaczona
do czyszczenia dysz.

Dostarczany w tekturowym pudetku o facznej masie
14 kg.

Wymiary: 28 x 28 x 65 cm.

2 ZASTOSOWANIE

Cisnieniowy dozownik natryskowy kleju i farb
wspotpracuje ze wszystkimi rodzajami klejow PVAC

na bazie wody oraz na bazie rozpuszczalnikéw,
jednosktadnikowych klejow i farb rozciericzalnych.
Przeznaczony jest gtéwnie do uzytku profesjonalnego.

2.1 Kleje

Nalezy stosowac kleje PVAC o takiej gestosci i do takich
celéw jakie zostaty okreslone przez producenta.

Dla optymalnej pracy dozownika zalecamy stosowanie
kleju PVAC o lepkosci 9500 m Pa.s

W PRZYPADKU INNEGO ZASTOSOWANIA
NIZ, KTORE ZOSTALO ZALECONE, FIRMA IGM
narzedzia i maszyny s.r.o. NIE PONOSI ZADNEJ
ODPOWIEDZIALNOSCI.

3 OPIS - PARAMETRY TECHNICZNE

3.1 Dozownik

Sktada sie ze zbiornika (50) wykonanego ze spawanej
stali nierdzewne;j.

Zbiornik jest uszczelniony poprzez hermetyczne
zamkniecie pokrywy (54) za pomoca 4 haczykéw (51)
wyposazonych w nakretki dociskowe (52).

Cisnieniowy dozownik kleju:

- Rekojes¢ ze stali nierdzewnej przeznaczona do
przenoszenia (67).

- Manometr (58) pokazujacy cisnienie w zakresie 0-6
baréw.

- Zawor bezpieczenstwa (57) skalibrowany do 5 baréw.
- Zawor wlotu powietrza z reczng dzwignig zamykajaca
(60) i druga dzwignia stuzacg do zamkniecia / otwarcia
doptywu powietrza do rozpylacza (60b).

- 3 wyloty podtaczone do rurek ssacych (65) i filtra (66).

3.2 Pistolet do klejenia

Przeznaczony dla cisniert do 7 baréw.

Jest on podtaczony do zbiornika cisnieniowego

za pomoca dwdch 4-metrowych wezy, zielonego
przeznaczonego dla kleju oraz niebieskiego stuzacego
do doprowadzania powietrza do rozpylacza.

www.igmtools.pl
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Pistolet natryskowy:

- Aluminiowa rekojes¢ pistoletu (9)

- Spust do rozpryskiwania (15)

- Pokretto do regulacji ilosci kleju (2)

- Pokretto do regulacji ilosci powietrza (2b)
- Pokretto do regulacji zasiegu spustu (2c)
- Dysza natryskowa (21b)

- Zielony waz doprowadzajacy klej (Z)

- Niebieski waz doprowadzajacy powietrze (M)

! Y

Rys.2

3.3 Akcesoria

Jesli chcesz korzystac z réznych nasadek

dozujacych klej, konieczne jest podtaczenie weza
odprowadzajacego klej oraz pistolet dozujacy (kod
do zamoéwienia 136-0002) lub pistolet zanatomiczng
rekojescia (kod do zamdéwienia 136-9902).

Pistolety mozna rozszerzyc¢ o szeroka game

standardowych akcesoriow. Wszystkie akcesoria
wykonane sg z aluminium z nylonowym przytaczem.

4 INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA |
OSTRZEZENIA

- Dozwolone cisnienie w dozowniku powinno wynosic¢
maks. 5 baréw.

W przypadku uwolnienia wyzszego cisnienia do
dozownika kleju, zawor bezpieczeristwa, aby osiggnac
bezpieczne cisnienie uwolni nadmiar powietrza.

- Zaleca sie stosowanie wyfacznie gestych klejow PVAC
okreslonych przez producenta.

- Przed podfaczeniem sprezarki i cisnienia w
pojemniku, nalezy podfaczy¢ waz i pistolet dozujacy.

- Przed otwarciem pokrywy zawsze upewnij sie,

ze manometr wskazuje 0 baréw, a ze wzgledow
bezpieczenstwa najpierw za pomoca dzwigni (60a)
otwodrz zawdr wlotu powietrza i odigcz waz wlotowy
od sprezarki.

- Unikaj umieszczania dozownika cisnieniowego w
poblizu zrédet ciepta lub ognia.

- Unikaj uzywania dozownika cisnieniowego w bardzo
niskich temperaturach.

- Unikaj uszkodzenia dozownika cisnieniowego,

ktére moze spowodowac pekniecia w zbiorniku i
negatywnie wptynac¢ na warunki pracy urzadzenia

- Dozownik powinien zawsze znajdowac sie w
pionowej pozycji.

- Nie wolno rozbiera¢ pistoletu, manometru ani zaworu
bezpieczenstwa.

- Nie wolno czysci¢ pistoletu zadnymi
rozpuszczalnikami.

- Aby zapobiec wysychaniu kleju w dyszy, w momencie
gdy dozownik nie jest uzywany, umies¢ dysze w
wodzie. Po uzyciu umyj ja pod biezacg woda lub przy
uzyciu ztacza nr 136-0044.

- W razie potrzeby nalezy usunac klej z gtowicy
pistoletu.

- Aby zapobiec wysychaniu kleju w zbiorniku,
manometr musi wykazywac cisnienie co najmniej 1
bar.

W celu zapewnienia dlugiej zywotnosci, wazne jest,
aby uzywac wytacznie oryginalnych akcesoriow.

FIRMA IGM NARZEDZIA | MASZYNY NIE PONOSI
ODPOWIEDZIALNOSCI ZA SZKODY WYNIKLE Z
NIEPRZESTRZEGANIA NINIEJSZEJ INSTRUKCJI
OBSLUGI.
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5 INSTRUKCJE

5.1 Zalecane srodki ostroznosci przed uzyciem
urzadzenia

- Upewnij sig, ze dozownik nie znajduje sie pod
cisnieniem oraz sprawdz, jesli manometr wskazuje 0
bar, nastepnie za pomoca dZzwigni (60a) otwdrz zawor
wlotu powietrza.

- Podczas pracy cisnienie zbiornika dozownika
cisnieniowego nie moze przekraczac 5 baréw. Jesli
powietrze ma wyzsze ci$nienie, zawor bezpieczenstwa
dostosuje cisnienie do maksymalnej wartosci.

- Uzywaj tylko klejow PVAC, ktore s zalecane przez
producenta.

- Aby zamontowac waz na gornej pokrywie zbiornika
cisnieniowego, najlepiej jest ztozy¢ haczyki w dot.

- Weze wlotowe posiadaja rézng dtugos¢. Strony, z
ktorej weze sa réznie zakonczone nalezy podtaczy¢ do
pistoletu.

5.2 Zastosowanie

- Zdejmij pokrywe (54), odkrecajac rekojes¢ (52) i
upewnij sie, ze manometr w zbiorniku wskazuje zerowe
ci$nienie.

- Wyciagnij pojemnik polietylenowy (62) ze zbiornika.
Napetij go odpowiednim klejem i wtéz go z powrotem
do zbiornika (50).

- Sprawdz, czy pokrywa jest odpowiednio uszczelniona
i natéz jg na pojemnik cisnieniowy. Zabezpiecz jg za
pomoca hakéw i dokrec sruby.

- Upewnij sig, ze oba weze i pistolet s3 odpowiednio
zamontowane.

- Za pomoca dzwigni (60a) i (60b) zamknij zawdr
doptywu powietrza.

- Podtacz sprezone powietrze / sprezarke do zaworu
ssgcego powietrze (59) i powoli otwdrz zawor ssacy
(60a).

- W przypadku stwierdzenia ulatniania sie powietrza lub

wycieku kleju / farby nalezy wytaczy¢ doptyw powietrza.
Odfacz waz wlotowy od zaworu (59) i wypus¢ powietrze.

Nastepnie dokre¢ i ponownie uszczelnij.

- Napetnij pojemnik cisnieniowy powietrzem, a w
momencie gdy cisnienie w pojemniku bedzie wynosito
miedzy 1-5 baréw, mozesz juz rozpocza¢ prace.

- Zwolnij zawor (60b), aby cisnienie powietrza dostato
sie do pistoletu.

- Po nacisnieciu spustu na pistolecie klej / farba
wydobedzie sie przez srodkowy otwor dyszy (21b),

a powietrze, ktére rozproszy zawarto$¢ bedzie
wdmuchiwane przez boczne otwory.

5.3 Przerwa od klejenia

Podczas przerw w pracy, aby zapobiec wyschnieciu
kleju w dyszy pistoletu umies¢ pistolet wraz z dysza
do pojemnika lub pozostaw w umywalce z niewielkg
iloscig wody.

Po uzyciu doktadnie umyj dysze pod biezacg woda lub
za pomoca redukcji wodnej do czyszczenia dysz kod
do zamoéwienia136-0044.

Jesli klej znajduje sie wewnatrz cisnieniowego
dozownika, konieczne jest utrzymanie cisnienia
powyzej 1 bara, aby zapobiec jego wysuszeniu.

Jesli dozownik cisnieniowy nie bedzie uzywany przez
dtuzszy czas, zalecamy opréznienie pojemnika z klejem
(62) i optukanie go woda.

Zwieksz cisnienie w dozowniku cisnieniowym i opus¢
spust pistoletu, aby doktadnie wyczysci¢ waz i dysze
od kleju.

Strumien wody plynacy pod ci$nieniem z dyszy na
pistolecie moze by¢ niebezpieczny.

5.4 Napetnianie

W celu uzupetnienia kleju nalezy postepowac wedtug
powyzszej procedury pamietajac o tym, aby doktadnie
przeptukac wodg plastikowy pojemnik na klej (62),
uszczelke (53) oraz filtr (66).

6 UZYTKOWANIE | KONSERWACJA

Przeglady okresowe i testy

Zbiorniki cisnieniowe nie sg urzadzeniami
cisnieniowymi przeznaczonymi do zadan specjalnych.
Dlatego nie podlegaja obowigzkowym inspekcjom

i testom eksploatacyjnym zgodnie z CSN 690010
i690012. Zalecamy jednak, aby w przypadku
profesjonalnego uzycia skontaktowac sie z lokalnym
kompetentnym technikiem inspekcyjnym z
odpowiednim upowaznieniem i przeprowadzic¢
coroczng inspekcje kontrolng oraz sprawdzi¢ zawor
bezpieczenstwa pod katem otwarcia nadcisnienia.

Regularna konserwacja

Cotygodniowa konserwacja:

Sprawdz wysokos¢ cisnienia na manometrze
pojemnika i upewnij sie, ze cisnienie jest prawidtowe.
Jesli poziom cisnienia spadnie ponizej 5 baréw (75
PSI), podtacz cisnieniowy dozownik do sprezonego
powietrza i zwieksz ci$nienie na 5 baréw.

Zwré¢ uwage na szczelnos$c¢ oraz jesli cisnienie nie
spada.

Upewnij sie, ze zawor bezpieczenstwa (poz. 57) nie jest

www.igmtools.pl
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zablokowany przez wysuszony klej. 8 UTYLIZACJA

W przypadku likwidacji.
Sprawdz ilo$¢ kleju. Wypus¢ powietrze, zdejmij pokrywe. Usun klej
Czesta przyczyna utraty spadku cisnienia moze by¢ i zutylizuj produkt zgodnie z obowigzujgcymi

problem z gumowa uszczelka wokot nasadki; element  przepisami w danym kraju.
nr 136-10041 (dla A8) lub nr 136-10153 (dla A12),

zaznaczony na rysunku na czerwono.

Obie gumowe uszczelki jesli odpowiednio nie

uszczelniajg nalezy regularnie wymienia¢. Mozesz

je zamowic u swojego dostawcy cisnieniowego

dozownika.

Miesieczna konserwacja:

Sprawdz szczelnos¢ pistoletu Pizzi # 136-0002
(standard).

Podczas normalnego uzytkowania gumowy pierécien
pistoletu moze z czasem ulegac zuzyciu (# 136-10020).
Gumowy pierscier nalezy wymieniac raz w roku.
Nalezy kontrolowac i w razie potrzeby wymienic¢
uszkodzone dysze; zdemontuj pistolet, przesuwajac
pierscien znajdujacy sie na spuscie i odkrec¢
wewnetrzne elementy.

Roczna konserwacja:

Z uptywem czasu oraz ze wzgledu na charakter
klejenia dysze moga ulec uszkodzeniu. Poprzez
regularng konserwacje mozna przedtuzyc ich
zywotnos¢, jednak z czasem i czestotliwoscia
uzytkowania oraz ze wzgledu na charakter klejenia
moze nastapic ich trwate uszkodzenie.

Regularnie sprawdaj gwintowany koniec pistoletu, do
ktérego przymocowana jest dysza, poniewaz moze
dojs¢ do jego uszkodzenia spowodowanego osadami
kleju lub peknieciami korpusu pistoletu.

W przypadku nieszczelnosci pistoletu nalezy go
wymieni¢ na nowy.

Zaleca sig, aby raz w roku wymieni¢ gumowa uszczelke
wieka zbiornika cisnieniowego (#136-10041 dla A8 lub
#136-10153 dla A12).

7 MOZLIWE PROBLEMY WYSTEPUJACE PODCZAS
PRACY

- W przypadku ulatniania sie powietrza z ostony nalezy
sprawdzi¢, jesli uszczelka (53) nie jest uszkodzona, zbyt
pognieciona lub zanieczyszczona.

- W przypadku wymiany kleju z powodu zbyt dtugiego
przechowywania zaleca sie wyczysci¢ dozownik
cisnieniowy wodg (nalezy pamietac, ze wode nalezy
usuna¢ zgodnie z obowiagzujgcymi normami).
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